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Area

 

 
Protezione integrale con barriere fotoelettriche 
Telaio ad aggancio rapido 
Teste parallele, possibilità di lavorare con 3 teste 
contemporaneamente. 
Software incluso 
Motori Brushless 
La programmazione della macchina può essere eseguita 
da computer con un software dedicato fornito con la 
macchina oppure importando files .DXF generati da altri 
softwares. 
 
Potenza max. assorbita 0,8 kW 
Alimentazione elettrica monofase 230 V 50/60 Hz 
 

mm. 400 x  750standard lavoro di 
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Optional
Etra  
Video Centering System 
Anti-Parallax System 
 
 

mm. 400 x 1100 Area Working Large 
 

Dispositivi pzionali
Area  
Sistema di centraggio video 
Sistema anti-parallasse 
 

mm. 400 x1100  larga extra lavoro di 
 o 

Le caratteristiche tecniche sono indicative e non vincolanti
The Technical Data are indicative and not binding 
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Standard Working area 750 x 400 mm. 
Full protection with photoelectric Safety Barriers 
Quick lock frame 
Parallel Heads, possibility to work with 3 heads 
simultaneously. 
Software included 
Brushless motor 
The machine programming can be achieved either by 
computer with a special software supplied along with the 
machine or by importing .DXF files created by other 
softwares. 
 
Absorbed power max 0,8 kW 
Power supply single-phase 230 V 50/60 Hz 
 


